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高分子天然ガス圧接

還元剤（PSリング）
による酸化防止

還元炎
による酸化防止

従来のガス圧接

・還元剤の分解ガス（還元性ガス）で酸化防止
・鋼製リングで大気を遮断

・バーナーの固定が必要ない
・還元炎を使用しない
　（加熱効率の良い火炎を選択（標準炎））

・バーナーの固定が必要
・還元炎の調整が必要
　（密着後中性炎へ切り替える）

・還元炎（ガス）で酸化防止
・火炎のシールドで大気を遮断
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